
R10
7
,22

0
140

60

5 7,27,2

Все отверстия сверлить
под шаблон

В.С2.03 Коромысло качения
лист S=3

315

12

7
4 шт

300

182
0

7

7

3

M8

В.С2.04 Ось качения крепёжная
Сталь 45, прокат  25

M8

7,9

В.С2.05 Ось качения коромысел

10

6
,9

15
после проточки на токарке- резбу
"задирает", по этому её нужно
"востановить" плашкой М8

16 8 6

100
8,5

20

4

В.С2.06 Планка толкателя

4 шт

8 шт
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